Zatacznik nr 5

Specyfikacja techniczne wykonania i odbioru robét
Sporzgdzenie dokumentacji projektowej

Wykonanie wymiany dzwigu osobowego

Wykonanie uzgodnien z UDT

1. Zamawiajgcy: Spotdzielnia Mieszkaniowa ,Ustronie” w Radomiu ul. Wyscigowa 19
2. Zastosowany tryb postepowania: przetarg nieograniczony

3. Lokalizacja wykonywanych robat: ]
ul Sandomierska 11 kI V, Osiedlowa 6 kl I, Osiedlowa 16 kI | , Swietokrzyska 15 ki ll|

4. Zatozenia ogolne:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej i odbioru robdt jest zbiér wymagan
w zakresie sporzgdzenia projektu wykonawczego, wymiany urzgdzen, sposobu wykonania
dostawy i montazu dzwigu. DzZzwig po wymianie podlega procedurze odbiorczej
prowadzonej przez Urzagd Dozoru Technicznego zgodnie z Normg PN-EN 81-20, PN-EN
81-50, PN-EN 81-28 .

Termin zakonczenia robot: sukcesywnie do : 30.10.2025 r.

5.Dane techniczne istniejgcych urzadzen dzwigowych :
Dane ogolne z paszportu :

Nr.ewidencyjny UDT : 60790
Adres : ul.Swietokrzyska 15 kI Ill

Producent i rok produkcji ZUD Warszawa 1979

Rodzaj dzwigu osobowy

Udzwig nominalny 500 kg

Wysokos¢ podnoszenia 28,00 mb

Predkos¢ nominalna i 0,735/0,18/ m/sek

dojazdowa

Wciggarka silnik SBJDCe756/24b ,moc 5,5/1,35 Kw, tarcza cierna
@ 780,rowki podciete ,reduktor R4 ,przetozenie 1:50

Sterowanie Zbiorcze w dot

llo$¢ przystankéw / drzwi 11/11

przystankowych

Kabina Drewniana typ K-61

Przeciwwaga klockowa , 20 klockéw , ciezar 36,5 kg

Liny no$ne stalowe, @10, dt 156 mb

Linka ogr.predkosci

stalowa ,d 8, dt 68 mb

Ogranicznik predkosci

typu MR




Nr.ewidencyjny UDT : 3121060770

Adres : Osiedlowa 6 ki 1l

Producent i rok produkcji

ZUD Warszawa 1979

Rodzaj dzwigu osobowy
Udzwig nominalny 500 kg
Wysokos$¢ podnoszenia 28,00 m

Predkos¢ nominalna i

0,735/0,10 m/sek

dojazdowa

Wciggarka silnik SBJDCe756/24a ,moc 5,5/1,35 Kw,tarcza cierna
@ 780,rowki podciete ,reduktor R-4SL ,przetozenie 1:50

Sterowanie Zbiorcze w dot

llo$¢ przystankéw / drzwi 11/11

przystankowych

Kabina typ K-2430-001

Przeciwwaga klockowa , 20 klockéw , ciezar 36,50 kg

Liny no$ne stalowe, 4 x @ 10, dt 156 mb

Linka ogr.predkosci

stalowa ,J 8 , dt 69,00 mb

Ogranicznik predkosci

typu MR

Zderzak

sprezynowy

Nr.ewidencyjny UDT :60759
Adres : Osiedlowa 16 ki |

Producent i rok produkcji

ZUD Warszawa 1979

Rodzaj dzwigu osobowy
Udzwig nominalny 500 kg
Wysokos¢ podnoszenia 28,00 mb

Predkos¢ nominalna i

1/0,250 m/sek

dojazdowa

Wciggarka silnik SBJDCe756/24a ,moc 5,5/1,35 Kw,tarcza cierna
@ 780,rowki podciete ,reduktor R-4SL,przetozenie 1:50

Sterowanie Zbiorcze w dot

llos¢ przystankéw / drzwi 11/11

przystankowych

Kabina typ K-2430-001 drewniana

Przeciwwaga klockowa , 20 klockow , ciezar 36,50 kg

Liny no$ne stalowe, 4 x @ 10, dt 182 mb

Linka ogr.predkosci

stalowa ,J 8 , dt 69,00 mb

Ogranicznik predkosci

typu MR

Zderzak

sprezynowy




Nr.ewidencyjny UDT : 60686
Adres : Sandomierska 11 kl V

Producent i rok produkcji

ZUD Warszawa 1977

Rodzaj dzwigu osobowy
Udzwig nominalny 500 kg
Wysokos¢ podnoszenia 28,00 m

Predkos¢ nominalna i

0,7/0,18m/sek

dojazdowa

Wciggarka silnik SBJDCe756/24a ,moc 5,5/1,35 Kw,tarcza cierna
@ 580,rowki podciete ,reduktor R-4SL,przetozenie 2 : 60

Sterowanie Zbiorcze w dot

llo$¢ przystankéw / drzwi 11/11

przystankowych

Kabina typ K-2430-001 drewniana

Przeciwwaga klockowa , 20 klockéw , ciezar 36,50 kg

Liny nos$ne stalowe, 4 x @ 10, dt152 mb

Linka ogr.predkosci stalowa ,@ 8 , dt 68,00 mb

Ogranicznik predkosci typu MR

Zderzak sprezynowy

6.Wymagany zakres prac zwigzanych z wymiang urzadzenia dzwigowego

1. Wymiana zespotu napedowego na nowy (koto zdawcze + podstawa ) z zastoso-
waniem ptynnej regulacji predkosci jazdy falownikiem , predkosé do 1,0 m/s.

2. Wymieniony zesp6t napedowy musi by¢ zgodny z dyrektywg 2014/33/UE .
Wciggarka cierna reduktorowa typu Sassi Geko lub Leo, cierna, moc silnika 5,5

KW.

Nie dopuszcza sie stosowania zespotdw napedowych firmy  ltalian Top Gear Sri’

Borzano di Albinea (RE) — ltaly.

3. Wykonanie posadowienia pod nowy zespdét napedowy.
4. Wymiana ogranicznika predkosci wraz z legalizacjg obcgzki linki. Ogranicznik
predkosci dwukierunkowy.
5. Wymiana przewodow zwisowych na ptaskie.
6. Wymiana lin no$nych
7. Wymiana ramy kabinowej wraz z osprzetem produkcji krajowej_na metalowg
skrecang ,wyposazong w chwytacze poslizgowe.
8. Wymiana kabiny na metalowg nieprzelotowg 940 x 1150 x 2150 mm
drzwi 750 x 2000 mm.
Drzwi kabinowe: automatyczne dwuteleskopowe o wymiarach 750x2000 mm, ze stali
nierdzewnej o strukturze ptétno-len, wyposazone w kurtyne $wieting, naped drzwi
regulowany.
9. Wymiana drzwi szybowych na nowe automatyczne ,dwuteleskopowe o wymiarach
750 x 2000 ze stali nierdzewnej o strukturze ptotno-len. Kaseta wezwan z przyciskiem
»=antywandal” oraz wyswietlacz na kazdym pietrze .
9.a Adaptacja otworow drzwiowych do zamontowania nowych drzwi i wykonczenie
otworéw przez obmurowanie, otynkowanie i pomalowanie glifow wraz z fragmentem
Sciany wokot drzwi.
Zamontowanie w podestach drzwiowych progow z blachy nierdzewnej ryflowanej .
9.b.Wyposazenie kabiny:

- Sciany w cato$ci wykonane ze stali nierdzewnej fakturowanej o wzorze wybranym
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przez zamawiajgcego sposrod trzech zaoferowanych przez wykonawce (prefero-
wana faktura ptétno - len ,grubosci min 1,50 mm).

- sciany frontowe wykonane z blachy nierdzewnej fakturowanej.

- posadzka z wyktadziny antyposlizgowej trudnopalnej wybrana sposrod prébek

przedstawionych przez wykonawce

- cokoty przypodtogowe ze stali nierdzewnej

- oswietlenie LED posrednie zabezpieczone przed dostepem oséb niepowotanych ,

- oSwietlenie awaryjne dziatajgce przez min.2 godz od zaniku napiecia zasilania

- sufit podwieszany ze stali nierdzewnej szczotkowanej

- pietrowskazywacz elektroniczny.

- kaseta dyspozycji typu ,antywandal” z blachy nierdzewnej wraz z elektronicznym

wyswietlaczem pieter ,umieszczona pionowo z przyciskiem ,alarm” , sygnalizacjg

Swietlng akustyczng , przecigzenia kabiny ,przyciski oznaczone alfabetem Braile’a

oraz przycisk zamykania drzwi .

- drzwi automatyczne teleskopowe .

- wentylator kabiny uruchamiany manualnie.

- wymiana krzywki ruchome;j.
10. Tablica sterowa wyposazona w falownik zintegrowany ze sterownikiem typu Chip
Przycisk zamykania i otwierania drzwi kabinowych.
System powinien umozliwia¢ zjazd do najblizszego przystanku po wystgpieniu zaniku
napiecia a nastepnie otwarcie drzwi za pomocg UPS.
Sterowanie mikroprocesorowe zbiorcze goéra-dét. System sterowania z umozliwionym
dostepem do interfejsu pozbawionego kodow blokujgcych. Ewentualny zakup
podzespotéw mozliwy na ogolnokrajowym rynku.
Sterownik powinien posiadac funkcje zjazdu pozarowego na przystanek ewakuacyjny.
System sterowania powinien by¢ odporny na zaktdcenia elektromagnetyczne i nie
emitowac tych zakidcen.

11. Wymiana instalacji elektrycznej w szybie i maszynowni.

12. Wymiana instalacji oswietlenia szybu.

13. Wymieni¢ rozdzielnice dzwigowg wyposazong w wytgcznik gtéwny przekaznik
réznicowo-prgdowy, wskaznik podswietlenia kolejnosci faz, zabezpieczenie termiczne,
wytgcznik oswietlenia kabiny i szybu.

14. Wymiana zderzakdéw pod kabing i przeciwwagag

15. Wymiana prowadnic kabiny i przeciwwagi.

16.Zainstalowanie elektronicznych pietrowskazywaczy na kazdym z przystankow.
Zamontowanie zdalnego systemu alarmowania, monitorowania i interkomu.

17.W maszynowni nalezy wymienic tablice wstepng

18.Zainstalowanie gniazda wtykowego w podszybiu i wytgcznika ,Stop”

19.Demontaz istniejgcych podzespotdw i ich wywodz z terenu obiektu.

20. Wpykonanie wszystkich niezbednych robdt ogdlnobudowlanych zwigzanych
Z przeprowadzang wymiang urzgdzenia dzwigowego, w tym takze renowacje posadzki

w podszybiu i malowanie posadzki maszynowni farbg odporng na Scieranie i dziatanie
detergentow oraz olejow.



21. Zainstalowanie w podestach drzwiowych progéw z blachy nierdzewnej .

22 Wykonanie renowacji szybu dzwigowego oraz maszynowni (oczyszczenie i
pomalowanie).

W maszynowni nalezy wykona¢ malowanie $cian i sufitu f. emulsyjng ,lamperie
f. olejng. Roboty malarskie nalezy wykonaé¢ po miejscowej naprawie wszystkich
odparzen i ubytkow warstwy tynku .

23.Wykonanie koniecznych pomiarow elektrycznych dzwigu po zakonczeniu montazu.

24 Wykonanie 4-ch kompletéw dokumentacji technicznej (projektowej i powykonawcze))
oraz uzgodnienie jej z odpowiednim Urzedem Dozoru Technicznego , zatatwienie
wszystkich formalnosci w tym przeprowadzenie certyfikacji .Koszt badania oraz
uzgodnienia dokumentacji ponosi wykonawca robot i nalezy go uwzgledni¢ w kalkulacji
ceny koncowej za wykonanie zadania.

Wykonanie aktualnego resursu wymienionego urzgdzenia.

Dokumenty stanowigce zatgczniki do dokumentacji technicznej tj. deklaracje zgodnosci,
atesty, Swiadectwa badania, poswiadczenia wykonania i instrukcje obstugi powinny by¢
zredagowane w jezyku polskim lub posiada¢ ttumaczenia.

Wykonawca robo6t zobowigzany jest do zapewnienia gwarancji na wykonang ustuge oraz
wszystkie zamontowane czesci sktadowe urzgdzenia na okres minimum 5 lat.

Po zakonczeniu robét i dokonaniu komisyjnego odbioru , konserwacje urzgdzen prowadzi¢
bedzie nadal zaktad dotychczas obstugujgcy urzgdzenie. W okresie gwarancji wykonawca
robot zapewnia bezptatne wsparcie logistyczne zaktadowi konserwujgcemu dzwig.
Wszystkie zdemontowane elementy Wykonawca zobowigzany jest usung¢ z obiektu,
przekaza¢ do ziomowania I dostarczy¢ inwestorowi dokumenty potwierdzajgce
ztomowanie. Nie jest dopuszczalne sktadowanie zdemontowanych elementéw w wiatach
Smietnikowych inwestora.

Przed rozpoczeciem prac projektowych i ztozeniem oferty Wykonawca zobowigzany
jest do ogledzin istniejacego urzadzenia z udziatem insp. nadzoru inwestora.

Po dokonanych ogledzinach oferent otrzyma potwierdzenie ktére nalezy dotaczy¢
do dokumentéw ofertowych. Wymagane jest takze oswiadczenie o gotowosci
wykonania rob6t w terminie okreslonym przez inwestora .Inwestor zastrzega sobie
brak zgody na ewentualne przesuniecie terminéw zakonczenia robét i bezwzgledne
naliczenie kar umownych.

25.Materiaty niezbedne do wykonania prac dostarcza w catosci Wykonawca.

Wszystkie materiaty uzyte przez Wykonawce podczas wykonywania robot powinny
posiada¢ dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
Materiaty uzyte do wykonania robét powinny by¢ przechowywane w sposob
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem mechanicznym , niekorzystnym wptywem
czynnikéw atmosferycznych oraz utratg wtasciwos$ci technicznych gwarantowanych przez
ich producenta.

Prace bedg prowadzone pod nadzorem uprawnionego inspektora nadzoru ze strony
Zamawiajgcego.




26.Kontrola jakoéci i odbior robot

Kontrola jakosci robot w trakcie ich wykonywania jak tez po ich zakonczeniu jest
elementem procedury wykonawstwa i odbioru.

Stronami w procedurze sg upetnomocniony przedstawiciel Zamawiajgcego i Wykonawca.
Przy odbiorze koncowym dodatkowg strong jest UDT .

Do odbioru korncowego Wykonawca przygotuje nastepujace dokumenty:

a) zgtoszenie o zakonczeniu robot

b) kompletng dokumentacje techniczng (projektowg i powykonawczg) uzgodniong z UDT.
c) urzadzenia bedg dopuszczone do eksploatacji po pozytywnym wyniku badania
odbiorczego UDT . Badanie przeprowadzone bedzie przy udziale wykonawcy,
uprawnionego przedstawiciela uzytkownika oraz firmy prowadzacej konserwacje. Po
wymianie urzgdzenia konserwacja prowadzona bedzie nadal przez firme z ktorg SM ma
aktualnie podpisang umowe na czas nieograniczony. Z uwagi na wykonywanie robot
w czynnym obiekcie nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepiséw P. Poz.

27.Zabezpieczenie interesdéw 0sob trzecich.

Zgodnie z art. 652 Kodeksu Cywilnego Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ na zasadach
ogolnych za szkody wynikte na terenie wykonywania ustugi.

Wykonawca bedzie realizowat roboty w sposob powodujgcy jak najmniejsze
niedogodnosci dla uzytkownikow znajdujgcych sie w remontowanym obiekcie, a takze
sgsiednich budynkdw.

28.Warunki bezpieczenstwa pracy.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. w sprawie
informacji dot. Bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia wydanym na podstawie art. 21a ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
Budowlane (Dz. U. 2003 r. Nr 207 poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Radom dnia: 25.02.2025 r.




